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Робочу програму навчальної верстатної практики розроблено відповідно до Закону України «Про фахову передвищу освіту», Положення про проведення практики студентів вищих навчальних закладів України та навчальних планів підготовки фахових молодших бакалаврів.
Розробник: викладач ___________ А. С. Кравченко
Робочу програму оновлено на 2026–2027 навчальний рік.
1. ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА
Навчальна верстатна практика є складовою освітнього процесу і проводиться в навчально-виробничих майстернях коледжу після навчальної слюсарної практики. Під час практики здобувачі освіти набувають умінь і навичок роботи на токарних, фрезерних і шліфувальних верстатах та готуються до вивчення спеціальних дисциплін і технологічної практики.
Завдання практики:
1. оволодіння прийомами роботи на токарних, фрезерних і шліфувальних верстатах;
1. формування навичок вибору інструменту, режимів різання та контролю деталей;
1. виховання культури праці, дотримання вимог охорони праці;
1. підготовка до технологічної практики.
Після проходження практики здобувачі освіти повинні знати:
1. будову токарно-гвинторізного, фрезерного та шліфувального верстатів, призначення органів керування;
1. способи закріплення заготовок і інструменту;
1. види та геометрію токарних різців, фрез, шліфувальних кругів;
1. основи вибору режимів різання;
1. способи обробки циліндричних, торцевих, конічних і фасонних поверхонь;
1. способи нарізування різьби різцем, накатування рифлень;
1. прийоми фрезерування площин, уступів, пазів, роботи з ділильною головкою;
1. основи круглого та плоского шліфування;
1. вимоги охорони праці під час роботи на металорізальних верстатах.
уміти:
1. раціонально організовувати робоче місце верстатника;
1. закріплювати заготовки в патроні, центрах, лещатах, ділильній головці, на магнітній плиті;
1. обточувати циліндричні, конічні та фасонні поверхні, підрізувати торці;
1. нарізувати зовнішню різьбу різцем, накатувати рифлення;
1. фрезерувати площини, уступи та шпонкові пази;
1. виконувати кругле та плоске шліфування;
1. контролювати розміри штангенциркулем, мікрометром, шаблонами, калібрами;
1. дотримуватися правил охорони праці.
Обсяг практики — 36 годин. Форма підсумкового контролю — диференційований залік.
2. ТЕМАТИЧНИЙ ПЛАН
	№ теми
	Назва теми
	Кількість годин

	1
	Вступне заняття. Охорона праці. Будова токарного верстата та трикулачкового патрона
	2

	2
	Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь
	4

	3
	Обробка конічних поверхонь
	3

	4
	Обробка фасонних поверхонь
	2

	5
	Накатування рифлень та розкатування отворів
	2

	6
	Нарізування зовнішньої різьби різцем
	3

	7
	Нарізування багатозахідної різьби
	2

	8
	Обробка деталей зі складним установленням
	2

	9
	Фрезерування площин та уступів
	3

	10
	Фрезерування шпонкових пазів
	2

	11
	Фрезерні роботи з ділильною головкою
	3

	12
	Шліфування циліндричних та конічних поверхонь
	3

	13
	Плоске шліфування
	2

	14
	Підсумкове заняття. Диференційований залік
	3

	
	Разом
	36


3. ЗМІСТ ПРАКТИКИ
Тема 1. Вступне заняття. Охорона праці. Будова токарного верстата та трикулачкового патрона (2 год)
Зміст теми: Мета і завдання верстатної практики. Інструктаж з охорони праці під час роботи на металорізальних верстатах. Сутність токарної обробки. Будова токарно-гвинторізного верстата, органи керування. Будова трикулачкового самоцентрувального патрона, закріплення заготовок у патроні. Організація робочого місця токаря.
Практична робота: Ознайомлення з будовою верстата й патрона; закріплення заготовки в трикулачковому патроні.
Література: [1, § 1.1.1, 1.1.2, 1.2.3; гл. 1.3].
Тема 2. Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь (4 год)
Уміння: обточувати зовнішні циліндричні поверхні й підрізувати торці; вибирати різці та режими різання; контролювати розміри.
Зміст теми: Токарні різці, їх встановлення. Режими різання під час точіння. Закріплення заготовок у патроні та в центрах. Обточування зовнішніх поверхонь і підрізування торців. Проточування канавок і відрізування. Контроль розмірів. Неполадки та способи їх усунення.
Практична робота: Обточування ступінчастого валика з підрізуванням торців за кресленням.
Література: [1, § 1.1.4, 1.1.6, 1.2.1–1.2.9]; [2, § 1.3].
Тема 3. Обробка конічних поверхонь (3 год)
Уміння: обробляти конічні поверхні поворотом верхньої частини супорта та зміщенням заднього центру; контролювати конуси.
Зміст теми: Конічні поверхні та їх елементи, контроль. Обробка широким різцем, поворотом верхньої частини супорта, поперечним зміщенням заднього центру, за допомогою копіювальної лінійки. Обробка внутрішніх конічних поверхонь. Неполадки.
Практична робота: Обточування конуса поворотом верхньої частини супорта з контролем шаблоном.
Література: [1, гл. 1.6].
Тема 4. Обробка фасонних поверхонь (2 год)
Зміст теми: Фасонні поверхні та їх контроль. Обробка фасонними різцями та поєднанням двох подач. Обробка сферичних поверхонь. Неполадки.
Практична робота: Обробка фасонної поверхні з контролем шаблоном.
Література: [1, гл. 1.7].
Тема 5. Накатування рифлень та розкатування отворів (2 год)
Зміст теми: Оброблення поверхонь методом пластичного деформування. Накатування рифлень, накатки, режими. Розкатування отворів роликами. Неполадки під час накатування.
Практична робота: Накатування рифлення на рукоятці.
Література: [1, гл. 2.6].
Тема 6. Нарізування зовнішньої різьби різцем (3 год)
Уміння: налагоджувати верстат на нарізування різьби; нарізувати зовнішню метричну різьбу різцем; контролювати різьбу.
Зміст теми: Різьба та її види, контроль різьби. Налагодження токарно-гвинторізного верстата на нарізування різьби. Різьбонарізні різці, їх встановлення за шаблоном. Способи нарізування різьби різцями. Неполадки.
Практична робота: Нарізування зовнішньої метричної різьби різцем з контролем різьбовим калібром.
Література: [1, § 1.5.1, 1.5.2; гл. 2.7].
Тема 7. Нарізування багатозахідної різьби (2 год)
Зміст теми: Багатозахідна різьба: хід і крок. Способи ділення на заходи. Особливості налагодження верстата.
Практична робота: Нарізування двозахідної різьби.
Література: [1, § 2.7.6].
Тема 8. Обробка деталей зі складним установленням (2 год)
Зміст теми: Оброблення заготовок несиметричних і ексцентрикових деталей. Закріплення заготовок у чотирикулачковому патроні, на планшайбі, на косинці. Вивіряння заготовок.
Практична робота: Встановлення та вивіряння несиметричної заготовки, обробка ексцентрикової поверхні.
Література: [1, § 2.9.3, 2.9.5].
Тема 9. Фрезерування площин та уступів (3 год)
Уміння: налагоджувати фрезерний верстат; фрезерувати площини та уступи циліндричними, торцевими, дисковими й кінцевими фрезами.
Зміст теми: Процес фрезерування. Фрезерні верстати, затискні пристрої. Циліндричні та торцеві фрези, практика фрезерування площин. Дискові й кінцеві фрези, фрезерування уступів. Охорона праці під час роботи на фрезерних верстатах.
Практична робота: Фрезерування площин і уступу на заготовці за кресленням.
Література: [1, гл. 5.1–5.3; § 5.7.3]; [2, § 4.2].
Тема 10. Фрезерування шпонкових пазів (2 год)
Зміст теми: Види шпонкових пазів. Фрезерування пазів кінцевими та дисковими фрезами. Закріплення валів. Контроль розмірів паза.
Практична робота: Фрезерування шпонкового паза на валику.
Література: [1, гл. 5.3]; [2, гл. 7].
Тема 11. Фрезерні роботи з ділильною головкою (3 год)
Зміст теми: Будова ділильної головки. Безпосереднє та просте ділення. Практика фрезерування з ділильною головкою: грані, пази, зуби.
Практична робота: Фрезерування граней (шестигранника) з використанням ділильної головки.
Література: [1, § 5.6.1–5.6.3].
Тема 12. Шліфування циліндричних та конічних поверхонь (3 год)
Зміст теми: Шліфування як метод чистової обробки. Кругле зовнішнє шліфування з поздовжньою подачею та врізанням. Шліфувальні круги. Шліфування циліндричних і конічних поверхонь. Охорона праці під час шліфування.
Практична робота: Кругле шліфування циліндричної поверхні.
Література: [2, § 1.4].
Тема 13. Плоске шліфування (2 год)
Зміст теми: Схеми плоского шліфування периферією та торцем круга. Закріплення заготовок на магнітній плиті. Контроль площинності.
Практична робота: Шліфування плоскої поверхні пластини.
Література: [2, § 4.4].
Тема 14. Підсумкове заняття. Диференційований залік (3 год)
Зміст теми: Підбиття підсумків практики. Захист щоденника-звіту. Диференційований залік.
4. КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ
Під час оцінювання враховують:
1. відповідність виготовленої деталі кресленню та технічним вимогам;
1. правильність прийомів роботи та раціональна організація робочого місця;
1. уміння користуватися контрольно-вимірювальним інструментом;
1. самостійність виконання роботи та дотримання норм часу;
1. дотримання правил охорони праці;
1. якість оформлення щоденника-звіту та відповіді на контрольні питання.
Підсумкова оцінка за практику виставляється на диференційованому заліку з урахуванням оцінок за виконані практичні роботи та захисту щоденника-звіту.
5. КОНТРОЛЬНІ ПИТАННЯ ДО ЗАЛІКУ
1. Назвіть основні правила охорони праці під час роботи на токарному верстаті.
1. З яких основних вузлів складається токарно-гвинторізний верстат?
1. Як побудований трикулачковий самоцентрувальний патрон?
1. Які види токарних різців застосовують і для чого?
1. Що входить до режимів різання під час точіння?
1. Якими способами обробляють конічні поверхні на токарному верстаті?
1. Як обробляють фасонні поверхні?
1. Для чого виконують накатування рифлень?
1. Як налагодити верстат на нарізування різьби різцем?
1. Чим відрізняється багатозахідна різьба від однозахідної?
1. Як закріплюють несиметричні заготовки?
1. Якими фрезами фрезерують площини та уступи?
1. Як фрезерують шпонковий паз?
1. Для чого застосовують ділильну головку?
1. Чим відрізняються кругле та плоске шліфування?
1. Як закріплюють заготовки під час плоского шліфування?
6. МАТЕРІАЛЬНО-ТЕХНІЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
1. токарно-гвинторізні, фрезерні та шліфувальні верстати;
1. різці, фрези, шліфувальні круги, ділильна головка, патрони, центри;
1. вимірювальний інструмент, шаблони, калібри;
1. заготовки, креслення, інструкційно-технологічні карти;
1. методичні розробки занять з кожної теми.
7. РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
1. Стискін Г. М., Ревнівцев М. П., Томашенко В. В., Берізко М. М. Технологія механічної обробки на металообробних верстатах : навчальний посібник. – Київ : Техніка, 2005. – 512 с.
1. Кирилович В. А., Мельничук П. П., Яновський В. А. Основи технологій обробки поверхонь деталей машин : підручник / за ред. В. А. Кириловича. – Житомир : Видавець О. О. Євенок, 2017. – 266 с.
Нормативне та методичне забезпечення:
1. Закон України «Про фахову передвищу освіту».
1. Положення про проведення практики студентів вищих навчальних закладів України (наказ Міністерства освіти України від 08.04.1993 № 93).
1. Інструкції з охорони праці під час роботи на металорізальних верстатах.
1. Зразки оформлення щоденника-звіту з практики.
