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1. Опис навчальної дисципліни 

 

Найменування 

показників 

Галузь знань, напрям 

підготовки, освітньо-

кваліфікаційний рівень 

Характеристика 

навчальної дисципліни 

денна 

форма 

навчання 

заочна 

форма 

навчання 

Кількість кредитів – 3 

Галузь знань: 

13 Механічна інженерія 

 (шифр і назва) Нормативна 

Блоки модулів – 3 Спеціальність 

(професійне 

спрямування): 

131 «Прикладна 

механіка» 

освітня програма: 

«Технології та 

устаткування 

зварювання» 

Рік підготовки: 

Змістових модулів – 

13 
1 1 

Індивідуальне 

науково-дослідне 

завдання:  

               (назва) 

Семестр 

Загальна кількість 

годин - 90 

1 1 

 

Тижневих годин для 

денної форми 

навчання: 

аудиторних – 2 год., 

самостійної роботи 

студента – 5 год. 

Освітньо-

кваліфікаційний рівень: 

магістр 

Лекції 

14 год. 4 год. 

Практичні, семінарські 

0 год. 0 год. 

Лабораторні 

14 год. 2 год. 

Самостійна робота 

60 год. 84 год. 

Індивідуальне завдання: 

 

Вид контролю: 

залік 

 

Примітка. 

Співвідношення кількості годин аудиторних занять до самостійної і 

індивідуальної роботи становить: 

для денної форми навчання – 0,5 (30/60) 

для заочної форми навчання – 0,12 (6/84) 
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2. Мета  навчальної дисципліни 

 
Метою викладання навчальної дисципліни "Проектування технологічних 

процесів зварювального виробництва"  є ознайомити студентів з можливістю 

підвищення якості, зниження строків проектування та проектування оптимальних 

технологічних процесів зварювального виробництва. 

  Завданням вивчення дисципліни "Проектування технологічних процесів 

зварювального виробництва"   є вивчення основних методів і принципів  

автоматизованого проектування технологічних процесів зварювального 

виробництва . 

У результаті вивчення навчальної дисципліни студент повинен отримати 

загальні компетентності:  
КІ-1_Здатність до оптимального вибору та ефективного використання засобів 

дослідницької діяльності 

К1-2 Здатність використовувати сучасні інформативні технології у зварюванні 

КЗН-1- Здатність використовувати сучасні інформативні технології у зварюванні 

фахові компетентності : 

КСП-1 Здатність використовувати базові уявлення про різноманітність 

технологічних процесів зварювального виробництва 

КСП-2 Здатність використовувати сучасні уявлення про методологію 

проектування технологічних процесів зварювального виробництва 

КСП-3 Здатність призначати засоби технологічного оснащення 

КСП-4 Здатність розробляти сучасні технологічні процеси виготовлення зварних 

конструкцій 

КСП-5 Здатність проводити технічне нормування технологічних процесів 

КСП-6 Здатність виконувати техніко-економічне порівняння варіантів 

технологічних процесів 

КСП-7 Здатність оформляти технологічні документи на процеси складання, 

зварювання та контролю зварних виробів 

КСП-8 Здатність планувати виробничі площі 

 КСП-9  Здатність розробляти технологічні процеси зварювального виробництва 

інноваційного характеру 

 

очікувані програмні результати навчання: 

- використовуючи знання з теорії проектування технологічного 

оснащення, за допомогою сучасних засобів автоматичного проектування 

представляти у графічному вигляді результати проектування технологічного 

оснащення (01.ПФ.Д.03.ПР.О.10); 

- використовуючи знання з вимог до технологій інноваційного 

характеру, за допомогою методик проектування технологічного оснащення 

модернізувати технологічне оснащення для реалізації технологій інноваційного 

характеру (01.ПФ.Д.04.ПР.О.11); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 
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проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи знання з шляхів модернізації технологічного 

оснащення, за допомогою критеріїв інноваційності науково-технічного рішення, 

сучасних засобів автоматичного проектування розробляти засоби технологічного 

оснащення для реалізації технологій інноваційного характеру 

(03.ПФ.Д.03.ПР.О.09); 

o використовуючи знання з технології виготовлення зварних виробів, за 

допомогою нормативної та технологічної документації, сучасних засобів 

автоматичного проектування розробляти і планувати виробничі дільниці 

(03.ПФ.Д.03.ПР.О.10); 

o використовуючи знання з основ наукових досліджень, за допомогою 

результатів наукових досліджень рекомендувати шляхи вирішення науково-

технічної проблеми (03.ПФ.Д.01.ПР.О.04); 

o використовуючи знання з вимог до технологій інноваційного 

характеру, за допомогою методик проектування технологічних процесів 

розробляти технології зварювального виробництва інноваційного характеру 

(02.ПФ.Д.04.ПР.О.07); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи знання з шляхів модернізації технологічного 

оснащення, за допомогою критеріїв інноваційності науково-технічного рішення, 

сучасних засобів автоматичного проектування розробляти засоби технологічного 

оснащення для реалізації технологій інноваційного характеру 

(03.ПФ.Д.03.ПР.О.09); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва за допомогою довідкової 

документації, призначати засоби технологічного устаткування 

(02.ПФ.Д.01.ПР.О.02); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва за допомогою довідкової 

літератури, вибирати оптимальний варіант технологічного рішення 

(02.ПФ.Д.02.ПР.О.04); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва за допомогою нормативної 

документації, проводити технічний контроль конструкторської документації 

(02.ПФ.Д.03.ПР.О.05); 

- використовуючи знання з вимог до технологій інноваційного 
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характеру, за допомогою методик проектування технологічних процесів 

розробляти технології зварювального виробництва інноваційного характеру 

(02.ПФ.Д.04.ПР.О.07); 

- використовуючи знання з шляхів модернізації технологічного 

оснащення, за допомогою критеріїв інноваційності науково-технічного рішення, 

сучасних засобів автоматичного проектування розробляти засоби технологічного 

оснащення для реалізації технологій інноваційного характеру 

(03.ПФ.Д.03.ПР.О.09); 

- використовуючи знання з технології виготовлення зварних виробів, за 

допомогою нормативної та технологічної документації, сучасних засобів 

автоматичного проектування розробляти і планувати виробничі дільниці 

(03.ПФ.Д.03.ПР.О.10); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва, за допомогою довідкової 

документації призначати засоби технологічного устаткування 

(02.ПФ.Д.01.ПР.О.02); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва, за допомогою довідкової та 

нормативної документації виконувати техніко-економічних аналіз технологічних 

процесів (02.ПФ.Д.02.ПР.О.03); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва, за допомогою нормативної 

документації проводити технічний контроль конструкторської документації 

(02.ПФ.Д.03.ПР.О.05); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 

технологічних процесів зварювального виробництва, за допомогою нормативної 

документації складати технологічну документацію (02.ПФ.Д.03.ПР.О.06); 

- використовуючи знання з вимог до технологій інноваційного 

характеру, за допомогою методик проектування технологічних процесів 

розробляти технології зварювального виробництва інноваційного характеру 

(02.ПФ.Д.04.ПР.О.07); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи знання з вимог до технологій інноваційного 

характеру, за допомогою методик проектування технологічних процесів 

розробляти технології зварювального виробництва інноваційного характеру 

(02.ПФ.Д.04.ПР.О.07); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи основні принципи і методи проектування 
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технологічних процесів зварювального виробництва, за допомогою довідкової та 

нормативної документації виконувати техніко-економічних аналіз технологічних 

процесів (02.ПФ.Д.02.ПР.О.03); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08); 

- використовуючи знання з технології зварювання, за допомогою 

нормативної та технологічної документації, сучасних засобів автоматичного 

проектування технологічних процесів проектувати технологічний процес 

виготовлення зварного виробу інноваційного характеру (03.ПФ.Д.03.ПР.О.08). 

 

                   3. Інформаційний обсяг навчальної дисципліни 
 

Змістовний модуль1.  Характер технологічних процесів КСП-1.01 

Змістовний модуль 2. Класифікація технологічних процесів КСП-1-02 

Змістовний модуль 3.Основні показники технологічного процесу КСП-1-03 

Змістовний модуль 4. Правила забезпечення технологічності зварних 

складних одиниць і деталей КСП-2.01 

Змістовний модуль 5. Технологічний контроль конструкторської 

документації КСП-2.02 

Змістовний модуль 6. Стадії і послідовність розроблення технологічних 

процесів КСП-2.03 

Змістовний модуль 7. Вибір і розроблення засобів технологічного 

спорядження КСП-3.01 

Змістовний модуль 8. Технічне нормування технологічних процесів  

КСП-5.01 

Змістовний модуль 9.Складально-зварювальні виробничі площі КСП-8.01 

Змістовний модуль 10. Основні напрямки удосконалення технологічних 

процесів КСП-4.01 

Змістовний модуль 11. Методологія вибору раціонального варіанта 

технологічного рішення КСП-4.02 

Змістовний модуль 12. Техніко-економічне порівняння варіантів 

технологічного процесу КСП-6.01 

Змістовний модуль 13. Технології зварювального виробництва 

інноваційного характеру КСП-9.01 
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4. Структура навчальної дисципліни 

Назви змістових 

модулів і тем 

Кількість годин 

денна форма Заочна форма 

усь

ого  

у тому числі усьо

го  

у тому числі 

л п лаб інд с.р. л п лаб інд с.р. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 Блок змістового модулю 1. Функціональна характеристика технологічних 

процесів ПП.04. 01 

Змістовий модуль 1.  

Тема 1. Характер 

технологічних 

процесів  

Змістовний модуль  

1 1     10     10 

Тема2. 

Класифікація 

технологічних 

процесів  

11 1    10 11 1    10 

Тема3.Основні 

показники 

технологічного 

процесу.  

14 2  2  10 11 1    10 

Разом за змістовим 

модулем 1 

26 4  2  20 32 2    30 

Блок змістового модуля 2. Розроблення і застосування технологічних процесів 

і засобів технологічного спорядження ПП.04.02 

Тема 4. . Правила 

забезпечення 

технологічності 

зварних складних 

одиниць і деталей  

13 1  2  10 14 2  2  10 

 Тема5. 

Технологічний 

контроль 

конструкторської 

документації. 

7,5 0,5  2  5 10     10 

 Тема 6. Стадії і 

послідовність 

розроблення 

технологічних 

процесів  

5,5 0,5    5 10     10 

 Тема7. Вибір і 

розроблення засобів 

технологічного 

спорядження   

3 1  2   5     5 
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Тема8. Технічне 

нормування 

технологічних 

процесів  

Тема9. 

.Складально-

зварювальні 

виробничі площі 

2 2           

Разом за змістовим 

модулем 2 

29 5  4  20 34 2  2  30 

Блок Змістового модуля 3. . Основи раціоналізації технологічних процесів 

ПП.04.03 

 Тема10. Основні 

напрямки 

удосконалення 

технологічних 

процесів . 

3 1  2   5     5 

 Тема11. 

Методологія 

вибору 

раціонального 

варіанта 

технологічного 

рішення . 

7 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 5 

 

 

 

 

 

 

 

7     7 

Тема12. Техніко-

економічне 

порівняння 

варіантів 

технологічного 

процесу. 

8 1  2  5       

 Тема13. . 

Технології 

зварювального 

виробництва 

інноваційного 

характеру. 

8 1  2  7 7     7 

Разом за змістовим 

модулем 3 

17 5  2  12 19     19 

             

Усього годин  90 14  14  62 90 4  2  84 
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5. Теми семінарських занять 

№ 

з/п 

Назва теми Кількість 

годин 

1 - - 

2 - - 

...   

 

6. Теми практичних занять 

№ 

з/п 

Назва теми Кількість 

годин 

1 - - 

2 - - 

...   

 

7. Теми лабораторних занять 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість 

годин 

1 Комп’ютерні засоби проектування і графічного 

моделювання зварних конструкцій 

2 

2 Вивчення принципу роботи програмного забезпечення 

для моделювання напружено-деформованого стану 

зварних конструкцій 

4 

3 Розрахунок температури попереднього підігріву сталі 

перед зварюванням 

2 

4 

 

Вибір режимів зварювання з використанням СУБД MS 

ACCESS 

2 

 

5 Виконання математичних розрахунків за допомогою 

програми MATHCARD 

2 

6 Проведення інженерного аналізу за допомогою SOLID 

WORKS 

 

 

8. Самостійна робота 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість 

годин 

1  Методика планування та обробки експерименту . 20 

2  Програмне забезпечення обчислювальних операцій. 20 

3 Проектування, моделювання та оптимізація 

технологічних процесів. 

10 

4  Основні методи проектування технологічних процесів. 10 

 

9. Індивідуальні завдання 

 

10. Методи навчання 

Лекції, лабораторні заняття 
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11. Очікувані результати навчання з дисципліни 
 

 Згідно з вимогами освітньо-професійної програми студенти повинні: 

знати: 

- апарат обробки та аналізу вхідної та вихідної інформації процесу; 

- методи пошуку оптимального рішення; 

- програмне забезпечення систем автоматизованого проектування; 

вміти: 
- оформляти технологічну документацію; 

- володіти графічними редакторами Компас-3Д та AUTOCAD ; 

- користуватися інформаційно-пошуковими системами ; 

 

12.Засоби оцінювання 

Рубіжний контроль, залік 

 
13. Критерії оцінювання 

Приклад для екзамену 

Поточне тестування та самостійна робота 
Сум

а 

Змістовий модуль 

1 

Змістовий модуль  

2 

Змістовий модуль 

3 

Зміст. 

модуль 4 
100 

Т1 Т2 Т3 Т4 Т5 Т6 Т7 Т8 Т9 Т10 Т11 Т12 Т13 Т14 Т15 Т16 Т17 18 19  

2 5 5 5 5 5 5 5 5 5 3 6 6 6 6 6 6 7 7  

Т1, Т2 ... Т19 – теми змістових модулів. 

 

Приклад за виконання курсового проекту 

Пояснювальна 

записка 

Ілюстративна 

частина 
Захист роботи Сума 

до 40 до 40 до 20 100 

 

Шкала оцінювання: національна та ECTS 

Сума балів за всі 

види навчальної 

діяльності 

Оцінка 

ECTS 

Оцінка за національною шкалою 

для екзамену, курсового 

проекту (роботи), практики 

для заліку 

90 – 100 А відмінно    

 

зараховано 
82-89 В 

добре  
74-81 С 

64-73 D 
задовільно  

60-63 Е  

35-59 FX 

незадовільно з 

можливістю повторного 

складання 

не зараховано з 

можливістю 

повторного складання 

0-34 F 

незадовільно з 

обов’язковим повторним 

вивченням дисципліни 

не зараховано з 

обов’язковим 

повторним вивченням 

дисципліни 
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14. Методичне забезпечення 

 

1. Методичні вказівки до лабораторних робіт з дисципліни 

«Проектування технологічних процесів зварювального виробництва» для 

студентів  освітніх програм «Технології та устаткування зварювання» усіх форм 

навчання / Укл. А.О. Шумілов, Д.А. Антонюк. Запоріжжя: ЗНТУ, 2016. 74 с. 

 

15. Рекомендована література 

Базова 

 

1.Бокарев Д.И. Основы систем автоматизированного проектирования в сварке 

Учеб.пособие –Ворнеж: Воронеж. гос. техн. ун-т, 2006. – 264с.  

2. Компьютерное проектирование и подготовка производства сварных 

конструкций: Учебное пособие /С.А.Куркин, В.М.Ховов, Ю.Н.Аксенов и др.; Под 

ред. С.АКуркина, В.М.Ховова. - М.:  Высшая школа, 2002. – 464 с. 
3.Николаев Г.А. Сварные конструкции. К2: Технология изготовления, 

автоматизация и проектирование сварных конструкций / Г.А. Николаев, В.А. 

Винокуров – М.: Высшая школа, 1983. – 341 с. 

4.Красовский А.И. Основы проектирования сварочных цехов: Учебное пособие  

– М.: Высшая школа, 1980. – 310 с. 

5.Сварка в машиностроении. Справочник. Т.3 /Под ред. В .А. Винокурова. – 

М.: Машиностроение, 1979. – 576 с. 

 
Допоміжна 

 

1. Полещук Н.Н. Самоучитель Autocad 2000 и VisualLISP  /  Н.Н.Полищук. – 

2-е изд., перераб. и доп. - СПб.: БХВ – Петербург, 2001. – 672 с. 

2. Вермишев Ю.Х. Основы автоматизации проектирования/ Ю.Х.Вермишев 

. – М.: Радио и связь, 1998. – 280 с. 

3. Проектирование сварных конструкций в машиностроении. / Под ред. 

В.М. Волченко. – М.: Машиностроение, 1976. – 360 с. 

4. Муханов К.К. Металлические конструкции / К.К. Муханов. – М.: 

Стройиздат, 1978. – 576 с. 

5. Строительные нормы и правила (СНиП-П-23-81). 

 
15. Інформаційні ресурси 

 
1. https://www.twirpx.com/file/2334450/ Цепенев Р.А., Бойков И.С. 

Оптимизация выбора способа сварки при проектировании технологии 

изготовления сварной конструкции. Учебное пособие по курсовому и 

дипломному проектированию. — Тольятти: Изд-во Тольяттинского 

государственного университета, 2009. — 108 с. 

https://www.twirpx.com/file/2334450/
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2. https://www.twirpx.com/file/1748262/  Кузьмин В.И.,  Савинов А.В., 

Кузьмин Е.В.  Проектирование и изготовление сварных колонн .Волгоград: 

ВолгГТУ, 2015. — 80 с. — ISBN 978-5-9948-1771-1 

3. Журнал «Автоматическая сварка». Вид. ІЕЗ ім. Е.О. Патона. Київ. 

[Електронний ресурс]. Режим доступу: 

http://patonpublishinghouse.com/rus/journals/as – 19.10.2018. Заголовок з екрану. 

4.Журнал «Сварщик». Вид. ІЕЗ ім. Е.О. Патона. Київ. [Електронний ресурс]. 

Режим доступу: http://welder.stc-paton.com/ru/ – 19.10.2018. Заголовок з екрану. 

5. Національна бібліотека України ім. В.І. Вернадського. [Електронний 

ресурс]. Режим доступу: http://www.nbuv.gov.ua/ – 19.10.2018. Заголовок з екрану. 

6. Наукова бібліотека ЗНТУ. [Електронний ресурс]. Режим доступу: 

http://library.zntu.edu.ua/ – 19.10.2018. Заголовок з екрану. 

7. Кафедра обладнання та технології зварювального виробництва. 

[Електронний ресурс]. Режим доступу: http://www.zntu.edu.ua/kafedra-obladnannya-

ta-tehnologiyi-zvaryuvalnogo-virobnictva – 19.10.2018. Заголовок з екрану. 

 

https://www.twirpx.com/file/1748262/
http://patonpublishinghouse.com/rus/journals/as
http://welder.stc-paton.com/ru/
http://www.nbuv.gov.ua/
http://library.zntu.edu.ua/
http://www.zntu.edu.ua/kafedra-obladnannya-ta-tehnologiyi-zvaryuvalnogo-virobnictva
http://www.zntu.edu.ua/kafedra-obladnannya-ta-tehnologiyi-zvaryuvalnogo-virobnictva

